
Burckhardt Compression Canada hat erfolgreich eine Komplettüberholung eines 60 Jahre alten  
Kompressors abgeschlossen, um einen zuverlässigen und nachhaltigen Betrieb zu gewährleisten.

Unser Kunde, Sherritt International Corporation, ist ein weltweit führendes Unternehmen im Bergbau und 
in der Raffinierung von Nickel und Kobalt - Metalle, die für die zunehmende Verbreitung von Elektrofahr-
zeugen unerlässlich sind. Burckhardt Compression führte eine vollständige und gründliche Inspektion und 
Analyse der Clark HLA-6-Kompressorkomponenten durch, um die Gesamtzuverlässigkeit und Verfügbar-
keit zu verbessern. Der Originalhersteller unterstützt diese Maschine nicht mehr, und Sherritt hatte 
Schwierigkeiten, einen zuverlässigen Dienstleister zu finden, der in der Lage ist, mehrere Komponenten zu 
bewerten und zu reparieren.

Burckhardt Compression Canada war zur Stelle 
und baute den Kompressor vollständig nach den 
vorgegebenen Spezifikationen wieder auf. Wir 
haben Komponenten modernisiert, um mehrere 
Kompressorprobleme zu beheben, sowie von Sherritt 
genehmigte Reparaturprozesse, neue Dokumenta-
tionen und Berichtsstrukturen erstellt. Dies half, 
neue Spezifikationen zu entwickeln, da fast keine 
historischen Aufzeichnungen vorhanden waren. Am 
Ende des Projekts erhielt Sherritt einen (fast) neuen 
Kompressor, der für viele Jahre betriebsbereit ist. 
Der Kompressor läuft inzwischen dreimal länger 
als je zuvor und es gab noch keine unerwarteten 
Ausfälle, was bei Sherritt als eine sehr gute Ver-
besserung angesehen wird.

Herausforderungen des Kunden
	– Benötigt einen zuverlässigen Dienstleister, der in 

der Lage ist, Probleme zu analysieren und  
Reparaturlösungen anzubieten 

	– Der Orginalhersteller unterstützt diese Maschine 
nicht mehr, daher waren keine Spezifikationen 
verfügbar

	– Sehr wenig Dokumentation und Historie verfügbar
	– Beschleunigte Abnutzungsraten der 

Kompressorringe
	– Feuchtigkeits- und Kondensationsprobleme im 

Zylinder

Success Story: 60-jähriger Kompressor 
für kontinuierlichen zuverlässigen Betrieb 
revitalisiert



Burckhardt Compression AG
24/7 Emergency Hotline: +41 52 261 53 53  
aftersales@burckhardtcompression.com
www.burckhardtcompression.comCa
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“Der Kompressor ist jetzt in Betrieb, und das wäre ohne die Unterstützung Ihrer Werkstatt nicht möglich 
gewesen. Durch die Zusammenarbeit konnten wir Spezifikationen für alle Teile entwickeln, die überholt 
werden mussten. Ihr Team hat unsere Fristen eingehalten und es gab keine Probleme mit den durchge-
führten Arbeiten. Ihre Experten haben hervorragende Arbeit geleistet, um das Projekt auf Kurs zu halten 
und lieferte wöchentliche Updates. Die herausragende Präsentation hat uns von Burckhardts Fachwissen 
und Qualifikation überzeugt, dieses Projekt zu unserer Zufriedenheit zu liefern. Egal welches Problem,   sie 
finden immer eine Lösung. Die Werkstatt ist in Sachen Sauberkeit und Organisation die beste, die ich je 
gesehen habe.“

John Young
Mechanical Engineer, Sherritt International Corporation

Überholung der Kolbenstange nach 
Spezifikationen

Hydrotest des Zylinders zur Qualitätssicherung

Unsere Lösung 
Expertenwissen
Nutzung des umfassenden Expertenwissens unseres globalen Netzwerks, 
um zuverlässige Spezifikationen zu entwickeln, die längere Laufzeiten 
und weniger inhärente Betriebsschäden ermöglichen.
Spezielles Material
Neue Ringdesigns und Persisto®-Material sowie aktualisiertes Kolben- 
design, um das Zerkratzen der Zylinder zu verringern.
Neue Komponenten
Grössere Bohrung um gleichmässigen Laufdurchmesser über die gesamte 
Länge des Zylinders zu erreichen, und Fertigung neuer Buchsen mit grösse-
rem Aussendurchmesser, angepasst an neu dimensionierten Zylinder.
Höchste Qualität
Die Zylinder wurden hydrostatisch getestet, um die höchste Qualität der 
Reparaturen zu gewährleisten.

Kundennutzen
	– Genaue Dokumentation, um   zukünftige Arbeiten zu erleichtern
	– Historische Aufzeichnungen erhöhen die Reparatureffizienz
	– Verfügbarkeit des Kompressors drastisch verbessert von 62% auf 88%
	– Erhöhte Zuverlässigkeit des Kompressors
	– Verbesserte Produktionseffizienz und minimierte ungeplante

Ausfallzeiten
	– Reduktion von Abfall durch Lebensdauerverlängerung 

Technische Daten

Siemens – Dresser Rand Clark Kompressor

Typ HLA – 6 Integralverdichter Gas 75.3% H2, 24.5% N2 
0.2% Inerts

Leis-
tung

1’119 kW / 1’500 hp Saugdruck
Enddruck

17 bar / 250 psi 
310 bar / 4’500 psi 

Dreh-
zahl

300 rpm Schmierung Ja


