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GERINGSTE KOSTEN ÜBER  
DIE GESAMTE LEBENSDAUER



2 REDURA® KOLBENDICHTSYSTEME



3REDURA® KOLBENDICHTSYSTEME

Kolbendichtsysteme bestehen aus einer ausgefeilten 
Kombination verschiedener Kolben- und Führungsringe. Dank 
der sorgfältigen Kombination auf der Grundlage heterogener 
Systeme kann jeder Ring seine optimale Dichteffizienz 
entfalten. Zugleich wird der Abrieb minimiert.

OPTIMIERTE DICHTLEISTUNG

Das umfangreiche Redura® Produktangebot von  
Burckhardt Compression beinhaltet Ringe und Packungen 
für Kolbenkompressoren. Der Name Redura® steht für 
zuverlässige, langlebige und fortschrittliche Dichtelemente. 
Neben Standardringen und -packungen wird das Angebot 
durch spezielle, intern entwickelte und patentierte Produkte 
abgerundet.
Redura® Ringe und Packungen bieten folgende Vorteile:

–– Längste MTBO (mittlere Zeit zwischen 
Revisionsarbeiten) bei zugleich geringster Leckage

–– Höchste Verfügbarkeit
–– Geringste Lebenszykluskosten

REDURA® KOLBENDICHTSYSTEME
JAHRZEHNTELANGE ERFAHRUNG BEI 
HOCHLEISTUNGSFÄHIGEN DICHTSYSTEM

BURCKHARDT COMPRESSION

Als Originalhersteller (OEM) von Kompressorsystemen mit 
über 170 Jahren Erfahrung gibt Burckhardt Compression 
seit Jahrzehnten die Standards für Kolbenpackungen und 
Stopfbüchsringe vor. Patentierte, intern entwickelte 
Konzepte und umfassende Werkstoffforschung ergeben 
die ideale Formel für einzigartige, leistungsstarke 
Kolbendichtsysteme. Das umfassende interne Fachwissen 
in den Bereichen Tribologie und Werkstoffe bildet die 
Grundlage für das vielfältige Redura® Angebot an Ringen 
und Packungen.

REDURA® KOLBENDICHTSYSTEME

Heterogen gestaltete Dichtsysteme sorgen bei jeder 
Komprimierungsart für eine ideale Abdichtung:
–	� Doppelt wirkend
–	� Einfach wirkend
–	� Dual wirkend

Die jeweiligen Druckkomponenten beeinflussen die 
Gestaltung eines effizienten Kolbendichtsysteme  
sehr stark.

Aufgrund der Bedeutung der verschiedenen 
Druckkomponenten und Belastungsbedingungen wurden 
heterogene Dichtsysteme entwickelt, die optimal 
abdichten und über die gesamte Lebensdauer für 
geringstmögliche Kosten sorgen.

Statische Druckkomponente

A

A

B

Dynamische DruckkomponenteB

Pd

Ps
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JAHRZEHNTELANGE ERFAHRUNG 
BEI HOCHLEISTUNGSFÄHIGEN 
DICHTSYSTEMEN
FÜR JEDE ANWENDUNG

–	� Öl- und Gasproduktion
–	� Gastransport und -lagerung
–	� Raffinerie
–	� Petrochemische/chemische 

Industrie
–	� Industriegase
–	� Lebensmittel- und 

Getränkeindustrie
–	� Holz- und Holzkohlebranche
–	� Bergbau
–	� Elektrizitätswerke
–	� Wasserkraftwerke
–	� Kernkraftwerke

–	� Wasserstoff, Stickstoff, Argon, 
Helium

–	� Kohlenwasserstoffe, Ethylen, 
Ethylenoxide

–	� Chlor, Ammoniak
–	� Luft, Sauerstoff
–	� Distickstoffoxid, Kohlendioxid, 

Kohlenmonoxid, Schwefeldioxid
–	� Schwefelwasserstoff, 

Chlorwasserstoff, 
Schwefelhexafluoride, 
Vinylchlorid

–	� Geschmiert und ungeschmiert
–	� Gekühlt und nicht gekühlt
–	� Doppelwirkend, einfach wirkend 

und dual wirkend
–	� Horizontal, vertikal und geneigt
–	� Zylinderdurchmesser bis 

1’200  mm (47.24 in)

ANWENDUNGEN GASE

 
KOMPRESSORENKONZEPTE UND 
-GRÖSSEN
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REDURA® KOLBEN- UND 
FÜHRUNGSRINGSYSTEME
SORGFÄLTIGE AUSWAHL, KOMBINATION UND 
ANORDNUNG MACHEN DEN UNTERSCHIED

–	� Die Dichtelement der Kolben 
unterliegen nur der dynamischen 
Druckkomponente, die zwischen 
dem Saug- und dem Enddruck 
variiert.

–	� Die statische Druckkomponente 
entfällt, da an beiden Enden 
des Kolbens der gleiche 
Saugdruck vorherrscht.

–	� Für anspruchsvolle 
Anwendungen wie die doppelt 
wirkende Kompression von 
Wasserstoff werden Dichtringe 
mit höherer Dichteffizienz 
empfohlen; dies sorgt für eine 
längere Lebensdauer und 
nachhaltige Effizienz.

–	� Robuste Kolbenringe schützen 
die tatsächlichen Dichtringe vor 
hohem dynamischen Druck.

–	� Dual wirkende Kolben 
komprimieren Gas alternativ in 
beiden Kompressionskammern 
(Hochdruck- und Kurbelende), 
aber nicht auf denselben 
Enddruck.

–	� Dank der unterschiedlichen 
Volumen der 
Kompressionskammern können 
zwei verschiedene 
Kompressionsstufen mit einem 
einzigen Kolben realisiert 
werden. Die geringere 
Kompressionsstufe befindet 
sich an der Hochdruckseite und 
die höhere Kompressionsstufe 
an der Niederdruckseite.

–	� Die asymmetrische Belastung auf 
einer der Seiten bringt für die 
optimale Ringgestaltung und 
-anordnung am Kolben 
Herausforderungen mit sich. Ein 
heterogenes Dichtsystem, das auf 
verschiedenen Konzepten basiert, 
hat in der Praxis die besten 
Ergebnisse angezeigt.

DOPPELT WIRKENDE KOLBEN EINFACH WIRKENDE KOLBEN

–	� Einfach wirkende Kolben 
unterliegen in der Regel sowohl 
statischen als auch dynamischen 
Druckbelastungen.

–	� Die Verteilung der beiden 
Druckkomponenten über die 
verschiedenen Dichtelemente 
kann zur Optimierung eines 
Dichtsystem genutzt werden. 
Dazu dienen unterschiedliche 
Konzepte, von denen jedes die 
optimalen Eigenschaften für die 
Handhabung einer bestimmten 
Druckkomponente besitzt.

–	� Robuste Dichtelemente, wie 
zum Beispiel Kolbenringe mit 
Schrägstossfuge oder gehaltene 
Kolbenringe, kommen nahe der 
Kompressionskammer zum 
Einsatz, damit sie der hohen 
dynamischen Druckkomponente 
widerstehen können.

–	� Gasdichte Dichtringe für die 
Handhabung des statischen 
Drucks.

DUAL WIRKENDE KOLBEN
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REDURA® KOLBENDICHTSYSTEME
SETZT NEUE MASSSTÄBE

PS 420PG 900

FÜHRUNGSRING DICHTRINGE
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DROSSELRING

PB 410 PB 310



DROSSELRING

PB 410 PB 300 PB 310

Fester Drosselring für die einfach wirkende 
Kompression von Gasen mit niedrigem 
Molekulargewicht

Abnutzungsfreies Ringdesign für die 
einfach wirkende Kompression von Gasen 
mit hohem Molekulargewicht bei hohen 
dynamischen Drücken

Abnutzungsfreie Ringgestaltung für die 
einfach wirkende Kompression von Gasen 
mit niedrigem Molekulargewicht bei hohen 
dynamischen Drücken

BE
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• �Intern entwickelter Drosselring (Typ D2)
• ��Widersteht der dynamischen 

Druckkomponente und schützt die  
darauf folgenden Dichtringe

• �Intern entwickelter gehaltener Kolbenring
• ��Widersteht der dynamischen 

Druckkomponente und schützt die  
darauf folgenden Dichtringe

• �Intern entwickelter gehaltener Kolbenring
• ��Widersteht der dynamischen 

Druckkomponente und schützt die  
darauf folgenden Dichtringe

A
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G • �2-teiliger Schrägstossring
• ��Aufgebauter Kolben erforderlich
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 250 mm 

(9.84 in)
• ��Umfasst Haltevorrichtung für Grundring

• ��Durch Abschrägung gehaltener Ring
• ��1-teiliger Schrägstossring
• ��Aufgebauter Kolben erforderlich
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 250 mm 

(9.84 in)

• �Durch Abschrägung gehaltener Ring
• ��1-teilig, gasdichte Fuge
• ��Aufgebauter Kolben erforderlich
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 250 mm 

(9.84 in)
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• ��Trockenlaufsysteme
• Geschmierte Systeme
• ��Einfach wirkende Kompression von Gasen mit 

niedrigem Molekulargewicht (Wasserstoff)
• ��Enddruck über 150 bara (2’180 psia)
• �Z. B. für die Flaschenbefüllung

• ��Geschmierte Systeme
• �Trockenlaufsysteme: nur vertikale 

Kolbenanordnung
• ��Einfach wirkende Kompression von Gasen mit 

hohem Molekulargewicht (CO2, H2S, CnHm)
• ��Hoch belastet
• ��Max. Druck 560 bara (8’120 psia; Nichtmetall)

• �Trockenlaufsysteme
• ��Einfach wirkende Kompression von Gasen mit 

niedrigem Molekulargewicht (Wasserstoff):  
z. B. für die Flaschenbefüllung
• ��Hoch belastet

SP
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N • ��Kombiniert mit gehaltenen Kolbenringen,  

z. B. Redura® PB 300 für optimierte 
Dichtsysteme
• Zusätzliche Dichtfunktion

• ��Abnutzungsfrei nach dem Einfahren
• ��Kombiniert mit echten Dichtelementen,  

z. B. Redura® PS 110 für optimierte 
Dichtsysteme

• ��Abnutzungsfrei nach dem Einfahren  
(nur vertikale Kolbenanordnung, max. Druck 
300 bara (4’350 psia))
• ��Kombiniert mit echten Dichtelementen,  

z. B. Redura® PS 420 für optimierte 
Dichtsysteme

1 BEWERTUNG DER LECKAGEDICHTIGKEIT    Minimum: *    Maximum: ****

REDURA® KOLBEN- UND FÜHRUNGSRINGE
DIE RINGE FÜR DEN ERFOLG



PS 120 PS 201

Sehr robustes Dichtelement vorzugsweise 
für Schmierölsysteme und Gase mit hohem 
Molekulargewicht

Klassischer Kolbenring mit speziell 
gestalteter, robuster Stufenfuge

Äusserst robuste Ringgestaltung für die 
einfach wirkende Kompression von Gasen 
mit hohem Molekulargewicht

• �Klassischer Kolbenring mit Schrägstossfuge
• ��Doppelte Einsatzmöglichkeiten:
   – �Als Drosselring (als Widerstand für 

die dynamischen Druckkomponente)
   – �Als Kolbendichtelement zur Handhabung des 

statischen Drucks und zur Abdichtung des 
Gases im Zylinder

• ��Kolbendichtelement zur Handhabung  
des statischen Drucks und zur Abdichtung  
des Gases in der Kompressionskammer

• �Twin-Kolbenring R-Typ
• ��Intern entwickelt
• ��Hocheffizientes Kolbendichtelement 

zur Handhabung des statischen Drucks 
und zur Abdichtung des Gases in der 
Kompressionskammer

• �1-teiliger Schrägstossring
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis zu 1’200 mm 

(47.24 in) (Spannringe für PTFE-Materialien  
ab einem Zylinderbohrungsdurchmesser von 
500 mm (19.69 in))

• ��1-teilig, überlappter Stoss
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis zu 1’200 mm 

(47.24 in) (Spannringe für PTFE-Materialien  
ab einem Zylinderbohrungsdurchmesser von 
500 mm (19.69 in))

• ��Kombination aus Dichtring und Deckring
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 350 mm 

(13.78 in)
• Gasdicht

• �Trockenlaufsysteme
• �Geschmierte Systeme
• ��Bevorzugter Gebrauch: geschmierte Systeme 

für Gase mit höherem Molekulargewicht
• ��Einfach und doppelt wirkend
• ��Max. Druck 560 bara (8’120 psia; Nichtmetall), 

als echtes Dichtelement

• ��Trockenlaufsysteme
• ��Geschmierte Systeme
• ��Einfach und doppelt wirkend
• ��Gase mit niedrigem Molekulargewicht

• ��Trockenlaufsysteme
• ��Geschmierte Systeme
• ��Einfach wirkende Kompression von Gasen  

mit hohem Molekulargewicht

• ��Sehr robust
• ��Einfacher Zusammenbau
• ��Spezielle Anordnung am Kolben mit 

abwechselnder Fugenausrichtung
• ��Wirtschaftliche Lösung

• ��Spezielle Formgestaltung der Stufenfuge 
zur Vermeidung von Ausfällen durch 
Bruchschäden
• ��Kombiniert mit Drosselring, z. B. Redura®  

PS 110 für optimierte Dichtsystem
• ��Einfacher Zusammenbau

• ��Verbesserte Dichteffizienz und -langlebigkeit
• ��Spezielle Querschnittgestaltung des 

Deckelrings zur Vermeidung von Ausfällen 
durch Bruchschäden
• ��Leckagedichtigkeit über die gesamte 

Lebensdauer
• ��Kombiniert mit Drosselring, z. B.  

Redura® PS 110

BEWERTUNG DER LECKAGEDICHTIGKEIT 1

(als Dichtring): Neu eingebaut: **
�Nach längerem Gebrauch: *

BEWERTUNG DER LECKAGEDICHTIGKEIT 1

Neu eingebaut: **
�Nach längerem Gebrauch: **

BEWERTUNG DER LECKAGEDICHTIGKEIT 1

Neu eingebaut: ****
�Nach längerem Gebrauch: ***

PS 110



DICHTRINGE

PS 210 PS 220 PS 420

Robuste Ringgestaltung für die doppelt 
wirkende Kompression von Gasen mit 
niedrigem Molekulargewicht

Patentierte Ringgestaltung mit verbesserter 
Dichteffizienz und -langlebigkeit für die einfach 
wirkende Kompression von Gasen mit niedrigem 
Molekulargewicht

Für die einfach wirkende Kompression 
mit hoher Langlebigkeit und nachhaltiger 
Leckagedichtigkeit

• �Twin-Kolbenring Bypass-Typ
• ��Intern entwickelt
• ��Hocheffizientes Kolbendichtelement 

zur Handhabung des statischen Drucks 
und zur Abdichtung des Gases in der 
Kompressionskammer

• �Twin-Kolbenring, angekoppelter Typ
• ��Intern entwickelt und patentiert
• ��Hocheffizientes Kolbendichtelement 

zur Handhabung des statischen Drucks 
und zur Abdichtung des Gases in der 
Kompressionskammer

• ��Vorgespannter, mehrteiliger Dichtring mit 
Tangentialschnitt (TID-Kolbenring)
• ��Intern entwickelt und patentiert
• ��Hocheffizientes Kolbendichtelement 

zur Handhabung des statischen Drucks 
und zur Abdichtung des Gases in der 
Kompressionskammer

• ��Kombination aus Dichtring und Deckring mit 
Bypass-Nut
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 350 mm 

(13.78 in)

• ��Kombination aus Dichtring und Deckring
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 350 mm 

(13.78 in)
• Gasdicht

• �Kombination aus 3 Segmenten tangential zum 
Innendurchmesser, Spannring und Grundring
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 350 mm 

(13.78 in)
• ��Aufgebauter Kolben erforderlich

• ��Trockenlaufsysteme (z. B. 
Trockenlaufrohrleitungskompressoren)
• ��Geschmierte Systeme
• �Doppelt wirkende Kompression von Gasen mit 

niedrigem Molekulargewicht

• �Trockenlaufsysteme (z. B. 
Trockenlaufrohrleitungskompressoren)
• ��Geschmierte Systeme
• ��Einfach wirkende Kompression von Gasen mit 

niedrigem Molekulargewicht

• ��Nur Trockenlaufsysteme, nur vertikale 
Kolbenanordnung, max. Druck 300 bara (4’350 
psia; z. B. Trockenlaufwasserstoffkompressoren, 
Flaschenbefüllung)
• ��Einfach wirkende Kompression von Gasen
• ��Hohe Druckdifferenzen

• �Verbesserte Dichteffizienz und -langlebigkeit
• �Weniger Kolbenringe als normalerweise 

erforderlich
• ��Bypass-Nut verhindert Überbelastung und 

Ausfälle durch Bruchschäden
• ��Leckagedichtigkeit über die gesamte 

Lebensdauer
• ��Druckverteilung über mehrere Ringe sorgt für 

eine höhere Lebensdauer
• ���Kombiniert mit Drosselring, z. B. Redura®  

PS 110

• ��Verbesserte Dichteffizienz und -langlebigkeit
• ��Gleichmässiges Abriebverhalten beider Ringe 

sorgt für eine langfristig effiziente Abdichtung
• ��Spaltbildung wird durch formschlüssige 

Kupplung zwischen dem Dichtring und 
Deckelring verhindert
• ��Leckagedichtigkeit über die gesamte 

Lebensdauer
• ��Kombiniert mit Drosselring, z. B. Redura®  

PS 110

• ��Verbesserte Dichteffizienz und -langlebigkeit
• ��Leckagedichtigkeit über die gesamte 

Lebensdauer
• ��Kombiniert mit gehaltenen Kolbenringen  

(PB 300 / PB 310)

BEWERTUNG DER LECKAGEDICHTIGKEIT 1

Neu eingebaut: ***
�Nach längerem Gebrauch: ***

BEWERTUNG DER LECKAGEDICHTIGKEIT 1

Neu eingebaut: ***
�Nach längerem Gebrauch: ***

BEWERTUNG DER LECKAGEDICHTIGKEIT 1

Neu eingebaut: ***
�Nach längerem Gebrauch: ***



FÜHRUNGSRING

PG 900

Fortschrittliche Ringgestaltung ermöglicht 
eine zuverlässige Kolbenführung, eine 
niedrige Wärmebelastung und hohe 
Langlebigkeit

• ��Klassischer Führungsring mit Schrägstossfuge
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• ��1-teiliger Schrägstossring mit Bypass-Nuten
• ��Zylinderbohrungsdurchmesser bis 1’200 mm 

(47.24 in)
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• ��Trockenlaufsysteme
• ��Geschmierte Systeme
• ��Einfach und doppelt wirkend
   – �Einfach wirkend: Führungsring nach den 

Kolbenringen positioniert
   – �Doppelt wirkend: Führungsring zwischen den 

Kolbenringen positioniert
• ��Alle Gastypen
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• ��Keine Dichtfunktion, weil die Bypass-Nuten für 
geringere Reibung, Wärmeentwicklung und 
Abnutzung sorgen
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MEHR TYPEN

ZUSÄTZLICHE KOLBEN- 
UND FÜHRUNGSRINGTYPEN 

SIND IN VERSCHIEDENEN 
AUSFÜHRUNGEN 
UND  BAUFORMEN  

ERHÄLTLICH.

INDIVIDUELLE AUSWAHL

ABHÄNGIG VON DER 
JEWEILIGEN ANWENDUNG, 

WIRD EINE INDIVIDUELLE 
AUSWAHL DIESER RINGE 
ZU EINER HETEROGENEN 

KOLBENRINGANORDNUNG 
KOMBINIERT. DIESE 

BRINGT BESTE LEISTUNG 
BEI NIEDRIGSTEN 

KOSTEN ÜBER DEN 
LEBENSZYKLUS.
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REDURA® – INNOVATIONEN BEI BURCKHARDT 
COMPRESSION
VON DER IDEE ZUM FERTIGEN PRODUKT

Burckhardt Compression deckt den gesamten 
Produktionsprozess ab: von der Systementwicklung  
und Werkstoffauswahl auf Grundlage der 
Anwendungsanforderungen bis hin zur endgültigen 
Lösung. Unsere umfassenden hausinternen Fähigkeiten 
sorgen bei jedem Schritt für höchste Qualität.

1 2
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3 5 6

4
INTERNE

PRODUKTION

1
ENGINEERING

2
FORMEN

3
SINTERN

4
MASCHINELLE  
BEARBEITUNG

5
KONTROLLE

6
ZUSAMMENBAU



10 REDURA® KOLBENDICHTSYSTEME

„FÜR UNSEREN HOCHDRUCK-TROCKENLAUF KONNTE 
BURCKHARDT COMPRESSION DANK DES INDIVIDUELL 
GEFERTIGTEN REDURA® KOLBENDICHTSYSTEMS DEN 
MTBO-WERT MEHR ALS VERDOPPELN UND ZUDEM DIE 
DICHTEFFIZIENZ DEUTLICH STEIGERN“
Leiter technische Auslegung, Deutschland
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ANWENDUNGSTECHNIK
INDIVIDUELL ANGEPASSTE DICHTSYSTEME FÜR  
BESTE LEISTUNG

SYSTEMENTWICKLUNG

–	� System für vollständige Kolbenabdichtung
–	� Lösungen für jede Anwendung
–	� Sorgfältige Konzeptbewertung und Auswahl auf  

der Grundlage individueller Spezifikationen
–	� Materialauswahl
–	� Interne Produktionskapazitäten für alle 

Ringausführungen und -materialien

Individuell gestaltete Lösungen werden von erfahreren 
Ingenieuren mithilfe von spezifischen, intern entwickelten 
Programmen erstellt und berücksichtigen auf der 
Grundlage jahrzehntelanger Praxiserfahrung eine 
Vielzahl entscheidender Parameter.

WERKSTOFFE

Für Kolbendichtelemente, Drosselringe, echte Dichtringe 
und Führungsringe werden verschiedene Persisto®, 
Standard- und Spezialwerkstoffe verwendet:

–– Persisto® Werkstoffe
–– �PTFE-Verbundstoffe (mit entsprechenden Füllmaterialien)
–– Hochtemperaturpolymere (z. B. PEEK, PI mit 

entsprechenden Füllmaterialien)
–– �Polymermischungen (Trockenlaufanwendungen)
–– �Synthetische Kohle
–– �Intern entwickelte Werkstoffe
–– �Bronze und gesinterte Metalle
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Burckhardt Compression AG
CH–8404 Winterthur
Schweiz
Tel.: +41 52 262 55 00
Fax: +41 52 262 00 51
24-h-Notfall-Hotline: +41 52 262 53 53
aftersales@burckhardtcompression.com
www.burckhardtcompression.com

Ihr lokaler Kontakt

Ventile

Redura® Ringe und 
Packungen

Regelunssysteme

Hauptkomponenten

Komponenten für Labyrinth-
kolben-Kompressoren

Komponenten für Hyper/
Sekundär-Kompressoren

Burckhardt Ventilservice

Ersatzteillogistik

Kundendienst

Technische Beratung

Umbauten und Modernisierungen

Komponentenreparatur

Zustandsüberwachung und 
Diagnose

Schulungen

KOMPRESSORKOMPONENTEN
BESTE LEISTUNG UND LÄNGSTE 
LEBENSDAUER

SERVICE
VOLLSTÄNDIGES ANGEBOT

REDURA® RINGE & 
PACKUNGEN ZEICHNEN  

SICH AUS DURCH

MAXIMALE DAUER ZWISCHEN 
SERVICEINTERVALLEN BEI 

GERINGSTER LECKAGE

HÖCHSTE VERFÜGBARKEIT

NIEDRIGSTE 
LEBENSZYKLUSKOSTEN


