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经过优化的密封性能

Burckhardt Compression 公司的 Redura® 系列产品为往
复式压缩机提供了一个全面的密封环和填料函产品系
列。该系列产品具有可靠、耐用和密封件先进的优
点，它不仅包含标准密封环和填料函，还包含专门自
主开发和设计的专利产品。Redura® 密封环和填料函
具有以下特点

 – 平均大修间隔时间 (MTBO) 最长，泄漏率最低
 – 可用性最高
 – 全寿命周期成本最低

REDURA® 活塞密封系统
高性能密封系统领域数十年经验

BURCKHARDT COMPRESSION 公司

Burckhardt Compression 是一家拥有逾 170 余年历史的
压缩机原始设备制造商 (OEM)，数十年来，为活塞填
料函和填料环行业树立了多项标杆。自主专利设计加
上全面的材料研究是高性能活塞密封系统的完美保
障。我们丰富的摩擦学和材料学专业知识为 Redura® 
填料环和填料函产品系列打下了坚实的基础。

REDURA® 活塞密封系统

异构密封系统设计，确保在每种压缩模式下均可实现
完美密封效果

 – 双作用压缩 
 – 单作用压缩 
 – 双重作用压缩

 
每一个压力部件都会显著地影响活塞密封系统设计的
有效性。
 
为了实现最佳的密封性能和最低的全寿命周期成本，
需要充分考虑每个压力部件及所处条件的不同之处，
而这正是开发异构密封系统的契机所在。活塞密封系
统由不同的活塞密封环和导向环精心组合而成。基于
异构系统的精细组合可最大限度地降低磨损，还能让
每个环都可以充分有效地发挥出密封效果。 

静态压力分量 动态压力分量

A

A

B

B

Pd

Ps
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高性能密封系统 
适合各种用途

 – 上游石油天然气
 – 气体储运
 – 炼油
 – 石油化工行业
 – 工业气体 
 – 食品饮料行业
 – 木材与木炭行业
 – 矿山行业
 – 发电站
 – 水电站
 –  核电站

 – 氢气、氮气、氩气、氦气
 – 烃类气体、乙烯、乙烯氧化物 
 – 氯气、氨气
 – 空气、氧气
 – 氮氧化物、二氧化碳、一氧 
化碳、二氧化硫 

 – 硫化氢、氯化氢、六氟化硫、
氯化乙烯

 – 带润滑或不带润滑型
 – 带冷却或不带冷却型 
 – 双作用、单作用和双重作用型
 – 立式、卧式或倾斜式
 – 缸径最大 1,200 mm (47.24 in)

用途 气体 压缩机的设计与规格
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REDURA® 活塞与导向环系统
谨慎的选择、组合和布局，呈现与众不同的效果

 – 活塞密封件仅承受吸气和排
气压力之间的动压分量。

 – 由于活塞两端的吸气压力相
同，因此不涉及静压部件。

 – 在双作用氢气压缩机等要求
较为严格的应用环境中，建
议采用带有更高密封效果的
密封环，这样可以确保使用
寿命更长，效率更持久。

 – 采用了可靠的活塞环来保护
密封环，以确保在高动态压
力下保持真正的密封效果。

 – 双重作用活塞在两个压缩室
内交替压缩气体（缸头端和
曲柄端），但两个室所承受
的最终压力不同。

 – 借助压缩室体积的不同，单
个活塞即可实现两种不同的
压缩阶段。低压缩阶段位于
缸头侧，而曲柄一侧属于更
高压缩级。

 – 任何一侧若存在非对称 
负荷，都会给活塞环的最佳
设计及其在活塞上的最佳布
置带来难题。基于不同设计
的异构密封系统在实践中表
现出了最佳效果。

双作用活塞 单作用活塞 双重作用活塞

 – 单作用活塞一般要承受静压
和动态分量的组合压力。

 – 通过不同的设计，可以让
两种压力分量分布在不同的
密封件上，以此优化密封系
统，每种构件均根据需要应
对处理特定的压力分量，拥
有最适宜的特性。

 – 通过使用可靠的密封件，例
如在靠近压缩室的位置使用
带有斜接接头的活塞环或活
塞卡环，使得部件能够承受
动态压力分量。

 – 用于处理静压的气密密封环
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REDURA® 活塞密封系统
挑战极限

PS 420PG 900

导向环 密封环

PS 420PG 900

导向环 密封环



Legende zu:
Leakage tighness
Rating:
Minimum: *
Maximum: ****

压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能

特
殊

特
性

防漏密封等级 1

(用作密封环)：新安装后：**
 长时间使用后：*

防漏密封等级 1

新安装后：**
 长时间使用后：**

防漏密封等级 1

新安装后：****
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

1 防漏密封等级    最低：*    最高：****

REDURA® 活塞与导向环系统
打造优胜密封环组合

Legende zu:
Leakage tighness
Rating:
Minimum: *
Maximum: ****

压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能

特
殊

特
性

防漏密封等级 1

(用作密封环)：新安装后：**
 长时间使用后：*

防漏密封等级 1

新安装后：**
 长时间使用后：**

防漏密封等级 1

新安装后：****
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

1 防漏密封等级    最低：*    最高：****

REDURA® 活塞与导向环系统
打造优胜密封环组合



压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能

特
殊

特
性

防漏密封等级 1

(用作密封环)：新安装后：**
 长时间使用后：*

防漏密封等级 1

新安装后：**
 长时间使用后：**

防漏密封等级 1

新安装后：****
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

PS 110

压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能

特
殊

特
性

防漏密封等级 1

(用作密封环)：新安装后：**
 长时间使用后：*

防漏密封等级 1

新安装后：**
 长时间使用后：**

防漏密封等级 1

新安装后：****
 长时间使用后：***
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压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能

特
殊

特
性

防漏密封等级 1

(用作密封环)：新安装后：**
 长时间使用后：*
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压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能
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压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能
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零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
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•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环
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•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)
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•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体
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•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能
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压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能

特
殊

特
性

防漏密封等级 1

(用作密封环)：新安装后：**
 长时间使用后：*

防漏密封等级 1

新安装后：**
 长时间使用后：**

防漏密封等级 1

新安装后：****
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

更多类型

我们还可为您提供不
同设计和切口的更多

活塞环和导向环。

选择及组合

根据特定的用途，可
以组合使用以上各

环，以形成异构式活
塞环布置，进而实现
最佳性能和最经济的

全寿命周期成本。

压力阻断环 密封环 导向环

PB 410 PB 300 PB 310 PS 120 PS 201 PS 210 PS 220 PS 420 PG 900

适用于小分子量气体单作用压缩的实心
式减压环。

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的大分子气体的单作用压缩

零磨损密封环设计，适用于高动态压力
下的小分子气体的单作用压缩

非常稳健的密封件，适用于带润滑的设备
及大分子量气体

经典活塞环，带有专门设计且可靠的阶梯
切口式接缝

极为坚固的密封环设计，用于大分子量气
体的单作用压缩

适合小分子量气体双作用压缩的坚固密
封环设计

密封效率和耐用性更高的专利密封环设
计，适合小分子量气体的单作用压缩

适合单作用压缩的密封环，耐用性高、 
气密性更持久

先进的环体设计，具有活塞导向可靠 
性高、热负荷低及耐用性高的优点

描
述

•   自主开发的节流环(D2 型)
•   承受动压分量，保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  自主设计的活塞卡环
•  承受动压分量，以保护后续密封环

•  经典的带斜接接缝的活塞环
•  两种用途:
      –  用作压力阻断环(用于承受动压 

分量)
      –  用作活塞密封件，以承受静压和密

封缸内的气体

•  活塞密封件，可用于承受静压和密封压
缩缸内的气体

•  R 型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  旁通型双活塞环
•  自主开发
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  耦合型双活塞环
•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  带切线式切口的预张紧多件式密封环 
(TID 活塞环)

•  自主开发并已申请专利
•  高效活塞密封件，可用于承受静压和密

封压缩缸内的气体

•  经典的斜接接缝式导向环

描
述

设
计

•  2-件式，斜接缝环
•   用于组合式活塞
•   最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)
•  包括底环支撑

•   坡形卡环
•  1-件式，斜接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  坡形卡环
•  1-件式，气密接缝
•  用于组合式活塞
•  最大适用缸径为 250 mm (9.84 in)

•  1-件式，斜接环
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)  

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  1-件式，阶梯切口式接缝
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in) 

(对于缸径达到或超过 500 mm (19.69 in) 
的 PTFE 材质气缸，适合用作拉紧环)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  密封环与盖环组合设计，带旁通槽
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)

•  密封环与盖环组合设计
•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  气密

•  由同内径相切的张紧环和基环组成  
(3 段式)

•  最大适用缸径为 350 mm (13.78 in)
•  用于组合式活塞

•  1-件式，带斜接缝和旁通槽
•  最大适用缸径为 1,200 mm (47.24 in)

设
计

用
途

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•   用于小分子量气体的单作用压缩 

(如氢气)
•   最终压力超过 150 bara (2,180 psia)
•  例如，用于吹瓶

•  带润滑的系统
•  无润滑系统：仅活塞立式布置
•  用于大分子量气体的单作用压缩(如二

氧化碳、二氧化硫和烃类化合物)
•  高负荷
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属

材质)

•  无润滑系统
•  用于小分子量气体的单作用压缩(如氢

气)：例如，用于吹瓶
•  高负荷

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  适宜用途：用于处理分子量较高的气体

的系统(带润滑)
•  单作用和双作用
•  最高压力 560 bara (8,120 psia，非金属 

材质)，可用作完全密封件

•  干燥的运行系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
•  小分子量气体

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  大分子量气体的单作用压缩

•  无润滑系统 (如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的双作用压缩

•  无润滑系统(如干燥运行的管道压缩机)
•  带润滑的系统
•  小分子量气体的单作用压缩

•  仅适用于无润滑系统、立式活塞布置，
最高压力为 300 bara (4,350 psia，如干燥
运行的氢气压缩机、瓶子灌装机)

•  气体单作用压缩
•  高压差

•  无润滑系统
•  带润滑的系统
•  单作用和双作用
   –  单作用压缩：导向环放在活塞环后面
   – 双作用压缩：导向环放在活塞环之间
•  适合各种气体

用
途

特
殊

特
性

•  与活塞卡环一起使用，如
•  可与 Redura® PB 300 一起使用，以实现

最佳密封系统
•  其他密封功能

•  运行后无磨损
•  可与完全密封件如 Redura® PS 110 一起

使用，以实现最佳密封系统

•  磨合期结束后即不再磨损 (仅立式活塞
布置)，最大压力为 300 bara (4,350 psia)

•  可与完全密封件如 Redura® PS 420 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  极为坚固
•  易于装配
•  接缝朝向在活塞上交错布置
•  经济性好

•  特殊形状的阶梯切口式接缝，可防止因
断裂造成的失效

•  可与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起
使用，以实现最佳密封系统

•  易于装配

•  密封效率和耐用性更高
•  盖环的横截面采用了特殊设计，可防止

因断裂造成的失效
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110一起使

用

•  密封效率和耐用性更高
•  与普通产品相比，所需的活塞环更少
•  旁通槽可防止过载及因断裂造成失效
•   可在整个寿命周期内保持气密
•  压力分布于多个环上，以确保更高的使

用寿命
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  两个密封环的耐磨性能一致，确保长期

密封效果
•  密封环和盖环之间通过随形耦合，可避

免两个密封环之间形成间隙
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与压力阻断环如 Redura® PS 110 一起

使用

•  密封效率和耐用性更高
•  可在整个寿命周期内保持气密
•  与活塞卡环一起使用 (PB 300 / PB 310)

•  由于为了降低摩擦力、热负荷和减少磨
损而设置了旁通环，因此不具密封功能

特
殊

特
性

防漏密封等级 1

(用作密封环)：新安装后：**
 长时间使用后：*

防漏密封等级 1

新安装后：**
 长时间使用后：**

防漏密封等级 1

新安装后：****
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

防漏密封等级 1

新安装后：***
 长时间使用后：***

更多类型

我们还可为您提供不
同设计和切口的更多

活塞环和导向环。

选择及组合

根据特定的用途，可
以组合使用以上各

环，以形成异构式活
塞环布置，进而实现
最佳性能和最经济的

全寿命周期成本。



7REDURA® 活塞密封系统

减压环

PB 410 PB 310

减压环

PB 410 PB 310



8 REDURA® 活塞密封系统

BURCKHARDT COMPRESSION 公司
REDURA® 系列创新产品
从构思到产品

从根据用途需求进行系统工程设计和选材到最终的解
决方案，整个加工过程完全由 Burckhardt Compression
公司自主完成。依托全面的自主实力，我们确保每一
步都达到最高质量标准。

1 21 2



9REDURA® 活塞密封系统

3 5 6

4
自主生产

1
工程设计

2
制模

3
烧结

4
机加工

5
控制

6
配合

3 5 6

4



10 REDURA® 活塞密封系统

«针对高压，无润滑的运行工况，布克哈德专门定
制的 REDURA® 填料系统表现出极高的运行稳定性
和出众的密封效果»
技术与工程经理, 德国 

«针对高压，无润滑的运行工况，布克哈德专门定
制的 REDURA® 填料系统表现出极高的运行稳定性
和出众的密封效果»
技术与工程经理, 德国 



11REDURA® 活塞密封系统

针对用途进行工程设计
量身定制的系统设计，以实现最佳性能

系统设计

 – 全面的活塞密封系统设计
 –  适合各种用途的设计解决方案
 – 根据客户特有规范，对方案进行谨慎地评估和遴选
 – 材料选择
 –  拥有自主完成各种环身设计和材料加工的实力

我们经验丰富的应用工程师通过利用公司自主开发的
成熟软件程序（该软件中包含了我们依据数十年现场
经验得出的决定性参数)，可为您提供量身定制的解
决方案。

材料

布克哈德的活塞密封环、卸压环、支承环、导向环均
采用 Persisto® 系列的材质以及符合 Persisto® 的材料
标准，因此能满足不同的工况要求:

 – PTFE 化合物（带有合适的填料）
 – 高温聚合物（如 PEEK，PI，带有合适的填料）
 –  聚合物混合物（适合干燥运行应用）
 – 合成碳材料
 –  自主开发的材料
 – 铜和烧结金属

标准材料以及特殊材料应用：
 –  Persisto® 材料供应商

系统设计

 – 全面的活塞密封系统设计
 –  适合各种用途的设计解决方案
 – 根据客户特有规范，对方案进行谨慎地评估和遴选
 – 材料选择
 –  拥有自主完成各种环身设计和材料加工的实力

我们经验丰富的应用工程师通过利用公司自主开发的
成熟软件程序（该软件中包含了我们依据数十年现场
经验得出的决定性参数)，可为您提供量身定制的解
决方案。

材料

针对活塞密封件、压力阻断环、各种型式的密封环以
及支承环，布克哈德采用  Persisto®  系列的标准材料
及特殊材料：

 – Persisto® 材料供应商
 – PTFE 化合物（带有合适的填料）
 – 高温聚合物（如 PEEK，PI，带有合适的填料）
 –  聚合物混合物（适合干燥运行应用）
 – 合成碳材料
 –  自主开发的材料
 – 铜和烧结金属
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您本地的联系方式Burckhardt Compression AG
CH-8404 Winterthur
Switzerland
电话: +41 52 262 55 00
传真: +41 52 262 00 51
24 小时紧急电话: +41 52 262 53 53
aftersales@burckhardtcompression.com
www.burckhardtcompression.com

服务
全面的服务范围

Burckhardt 阀门服务

备件物流

现场服务

技术支持

翻新与升级

部件维修

在线监控与诊断

培训

阀门

密封环与填料函

排量控制系统

重要零部件

迷宫压缩机零部件

超高压二次压缩机零部件

压缩机部件
最佳的性能，最长的使用 
寿命

REDURA®  
密封环和填料函具有以下 

特点

平均大修间隔时间  
(MTBO) 最长， 

泄漏率最低

最高的可用性

全寿命周期成本最低

终生使用的压缩机TM


