
HYPER COMPRESSOR（ハイパー圧縮機）
1951 年以降、LDPE（低密度ポリエチレン）製造分野において、 
お客様から最も選ばれている圧縮機



クライアントのプロセスノウハウと弊社の
技術経験
有益なパートナーシップのための 
しっかりとした基盤
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技術を最適な状態に維持する
確実な安全性と信頼性
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セントラルバルブ
–  吸入／吐出を組み合
わせたマルチポペッ
トバルブ使用による
コンパクトな設計

–  完全に金属で覆われ
た、摩耗が少なく耐
用期間の長い構造

–  耐圧のためのオート
フリッテージ処理

–  最高性能と長寿命を
実現するために流れ
を最適化

高圧パッキンカップ
– 摩損に強い特別設計
–  亀裂防止のための 
表面加工

低圧パッキン
– 安全性を向上
–  ディスタンスピース
へのエチレン混入を
防止

オイルシール
–  クランクギアおよび
ディスタンスピース
側面にそれぞれ別個
のシール

– 自動調心機能

ベアリング
–  特定負荷を低減する
ための大きな直径

–  15 年を超える予想耐
用年数

–  3  層構造により耐摩
耗性を向上

高圧パッキン
–  数十年の業界経験に
裏付けられた応用 
技術

–  きわめて優秀なシー
ル効果と耐用期間

–  さまざまなコポリ
マー用途に対応でき
る異なる素材とデザ
イン

計測器（イラストには 
含まれていません）
– 最新技術を採用
–  保護（保護回路） 
および状態監視

クランクシャフト
–  カムシャフトを備えた 
デザイン

– ウェブなし
– ボアなし
–  ねじりやたわみが生じ 
ない高剛性

クランクギア
–  シリンダーの動きを最小
化する   3 つのタイプ

–  特定負荷の低い堅牢な 
デザイン

– K タイプは溶接構造
–  H タイプと   F タイプは鋳造
構造

–  別個のオイルタンク、油だ
めなし

パイプ冷却／フラッシュの
ための大きな断面
–  プランジャーの異常時の
追加安全機能

圧縮機の主要コンポーネント –
最高性能と最長寿命のため

頑強なデザイン –
最高の耐久性
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クロスヘッドフレーム
–  メンテナンス時にア
クセスしやすい底面
ガイド構造

–  振動を抑える重厚な
構造

弾性のロッド 
カップリング
–  補助ガイドとプラン
ジャー間の接続部の
ガタを極力なくすこ
とで、双方がスムー
スに動くようにして
います

補助ガイド
– 弾性ロッドつき
–  プランジャーの不必
要な動きを排除

–  プランジャーを正確
に調整

プランジャー 
カップリング
–  引張力を回避するた
めの単純なテーパー
設計

–  調整の必要が少なく
アクセスも容易

BURCKHARDT  
HYPROPACKTM –   
カートリッジ 
システム
–  ベースカップ、高圧
カップ、ガイドリン
グとスロットルリン
グ用のカップ、シュ
ランクライナー（シ
リンダー）、ヘッド
コア（バルブシー
ト）を含む、組立済
みのモジュール

–  交換やメンテナンス
を迅速化

安全機構
–  破裂板で高圧カップの 
漏れに対する安全性を強化

シリンダー締付ボルト
– 非常に長く弾性域設計
– 安全にガスを分解

ディスタンスピース
–  クランクギアへのエチレン
侵入を防止

–  安全性を強化
– 二区画のデザイン
–  爆発逃がしバルブ不要
–  隙間を通気することで 
安全性を強化

社内で開発 製造された主要パーツ –
信頼性向上のため



性能範囲

技術データ
あらゆるプラントサイズに確実に合致

1)  上述の基準値は以下の想定に基づくものです：吸入圧 270 bara (3,900 psia)、吐出圧 3,100 bara (5,000 psia)、吸入温度 40°C (104  °F)、 
純エチレン、200 rpm、8,000 作動時間/a、リアクトル変換率 31%。

2) より大きなプラント規模の機器一式に関しても、ご要望に応じて提供させていただきます。

技術データおよび寸法

タイプ シリン
ダー数

定格出力
kW / hp

幅
mm / インチ

高さ
mm / インチ

長さ
mm / インチ

最大圧力
bara / psia

プラント容量
(kt/a) / (mn lbs/a)1)

H 4 4,600 / 6,200

8,430 / 332 1,590 / 63

2,820 / 111

3,500 / 50,760

33 / 73

6 6,500 / 8,700 3,500 / 137 59 / 130

8 8,000 / 10,700 4,180 / 165 66 / 146

F 4 8,600 / 11,500

9,750 / 384 1,950 / 77

3,350 / 132

3,500 / 50,760

69 / 152

6 12,900 / 17,300 4,250 / 167 128 / 282

8 17,000 / 22,800 5,150 / 202 137 / 300

10 20,000 / 26,850 6,050 / 238 206 / 450

K 6 18,900 / 25,350

11,300 / 445 2,110 / 83

5,000 / 197

3,500 / 50,760

210 / 463

8 25,200 / 33,800 6,100 / 240 226 / 498

10 31,500 / 42,250 7,200 / 283 332 / 732

12 35,000 / 46,950 8,300 / 327 400 / 882

14 38,000 / 51,000 9,400 / 370 452 / 9962)
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長さ

幅

高さ

Burckhardt Compression ハイパー圧縮機の通常回転数
は、機器全体の摩耗を最小限に抑えるため 200 rpm と
しています。

Burckhardt Compression では対応のブースター／一次
圧縮機もご提供しています。弊社のプロセスガス圧
縮機は API 618 仕様に基づいて設計されており、最も高
い品質と信頼性を備えています。
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お客様が使用されているハイパー圧縮機
メーカーの圧縮機部品
最高の品質によりシステムの稼働率を最大に

ハイパー圧縮機メーカーによるカスタマイズ

–  ハイパー圧縮機はカスタムメイドが必要な機器で
す  – それぞれのハイパー圧縮機に適した個々の部品
を個別に選択するカスタマイズが必須となります

–  脈動や振動の調査には、コンプレッサーモデルで
のシリンダーの受ける力の解析や配管と中間クー
ラー、予熱器反応器支持構造物の解析も含まれます

– 実験流体力学シミュレーション
– 調査のための広範なリソース
–  異なるガス組成、プロセス、添加剤、環境条件で
実現した  220 件を超えるプロジェクトに基づく幅広
い経験

高圧パッキンの 
半径方向の変形

高圧パッキンの静荷重

最も高い応力を受けるコンポーネント

–  表面仕上げと許容差に対する厳
しい要求

–  Burckhardt Compression からの仕
様と品質保証

–  数十年の業界経験に基づく設計
および材料選択

–  第   1  段：タングステンカーバイ
ドコーティング（圧力およびお
客様の要望による）

–  第   2  段：タングステンカーバイ
ド単体（圧力およびお客様の要
望による）

–  アライメント調整不要の特有の
一点接続

バルブの有効応力

プランジャー
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高圧パッキン

セントラルバルブ

低圧パッキン

高圧シリンダー潤滑ポンプ

– 数十年の業界経験に裏付けられた応用技術
– きわめて優秀なシール効果と耐用期間 
– 先進設計に基づく圧力ブレーカーで機能を改善
–  さまざまなコポリマー用途に対応できる特殊設計
や材料選択における豊富な業界経験

– 効率を最適化するため寸法をカスタマイズ
–  FEM により最適化された流れとマルチポペット設
計により、最高性能と長寿命を実現

– 耐圧のためのオートフリッテージ処理

– 安全性を向上
– ディスタンスピースへのエチレン混入を防止
– 環境基準に適合
–  自社での最先端トライボロジー研究に基づいて、
運用期間を最大とするための最新材質を提供

– 引用回数数百回に及ぶ自社デザイン
–  1 つのポンプで潤滑部位を 1 個所とすることで潤滑
剤の分布を最適化

–  各潤滑部位につき複数の調整方式を用いることが
可能
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メンテナンスが容易
ダウンタイムを最小化するための 
スマート機能

メンテナンスを最小限に抑えられるデザイン

クロスヘッドフレーム

BURCKHARDT HYPROPACKTM – カートリッジシステム

BURCKHARDT HYPROPULLTM – 組込式油圧シリンダー

– 市場で最もシリンダー数の少ないデザイン
– したがって摩耗パーツの数も最小
– 低速で摩耗を低減
–  全主要ベアリングとシリンダーアセンブリー全体
に高度な潤滑機構を導入

– 摩耗パーツすべてに迅速かつ容易にアクセス可能

– メンテナンス時にアクセスしやすい底面ガイド構造
–  クランクギア、クロスヘッド、フレーム、補助ガ
イド、弾性ロッドカプリング、ディスタンスピー
スのオイルフレームにも簡単にアクセス可能

–  クロスヘッドシューズはディスタンスピースもシ
リンダーも分解せずに取り外し可能

–  ベースカップ、高圧カップ、ガイドリングとス
ロットルリング用のカップ、シュランクライナー
（シリンダー）、ヘッドコア（バルブシート）を
含む、組立済みのユニット

– 交換やメンテナンスを迅速化
– 特殊工具同梱

– 事前に張力をかけたセンターボルト
– シリンダーを迅速に分解可能
– シリンダーにねじり応力がかからない構造
– 油圧ポンプを含む供給範囲
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クランクギアに容易にアクセス可能





世界最大のシングルフレームハイパー圧縮機 K12
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初期コスト
作動シリンダー数を最
も少なくすることで、
パーツと複雑性も必然
的に少なくなります。
最新鋭の機械加工技
術、非常に効率的な製
造プロセス、そしてグ
ローバルソーシングを
組み合わせることによ
り、弊社ではきわめて
競争力のある価格で圧
縮機を提供することが
可能です。

運用コスト
弊社の圧縮機の高い品
質は、MTBO（オーバー
ホールまでの期間）を
長くし、下記の消費を
削減できるものです：

– エネルギー
– 潤滑剤

メンテナンスコスト
予想外のダウンタイ
ムはハイパー圧縮機
での主要なコスト要
因です。弊社は以下
を提供できる唯一の存
在です：

–  メンテナンスを優先
した固有のデザイン
特性

–  最小のダウンタイム
を保証

最も低いライフサイク
ルコスト
弊社の継続的な研究開
発により、最も低いラ
イフサイクルコストの
圧縮機が実現できてい
るのです。

圧縮機の最新鋭の技術により
最も低いライフサイクルコストを実現

弊社のハイパー圧縮機は Burckhardt Compression の何十年もの実績から得られた幅広い経験の結集で
す。何ものにも劣らないデザインは、世界中のクライアントの皆様との緊密な協力により実現されたも
のです。それぞれのニーズに応じて、Burckhardt Compression はスイスの工学技術に基づく堅牢で信頼
性の高い圧縮機をご提供いたします。保証されたスイスの製造技術、品質管理、専属の人材により、高
い品質レベルが確実に維持されています。

プラント：南京
国：中国

｢当社   BYC は、中国を拠点とする BASF 
および SINOPEC の合弁事業です。当社
では Burckhardt Compression からブー
スター／一次圧縮機 2 機とハイパー圧
縮機  2 機を購入しました。これらの圧
縮機は  2005 年  5 月から稼働しています
が、プロジェクト管理、高い信頼性を
物語る圧縮機の優れた品質、特にパッ
キンとバルブの耐用期間の長さにこれ
まで満足しています。販売後の優れた

サービス、また Burckhardt Compression 
の折々の現地視察も高く評価できる点
です。何らかの問題が発生した場合
には、迅速かつ有効な技術サポート
を提供してくれています。

当社は Burckhardt Compression とのパー
トナーシップに満足しています。」

関 新春
プ ラ ン ト メ ン テ ナ ン ス マ ネ ー
ジャー、南京
BASF-YPC Company Limited
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Okuma MacTurn550、CNC Multitasking Center
（CNC マルチタスクセンター）。10 個所
の機械加工センターのうちのひとつ

Okuma MacTurn350、Multitasking Center
（マルチタスクセンター）。全自動
のパーツフィード

製造
最先端の機械加工技術を駆使

Dörries Scharmann、Heavyspeed CNC Milling Machine Centric
（ヘビースピード CNC フライス盤セントリック）テーブル
負荷：40,000 kg、スピンドル行程：1,000 mm

Dörries Scharmann、CNC Boring Mill（CNC ボー
リングミル）4  テーブル、スピンドル行
程：600 mm

最新鋭の 3D CNC Measurement Machine（3D CNC 測定器）に 
よる品質点検
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BURCKHARDT COMPRESSION
周到な専門チームを社内に擁する 
ハイパー圧縮機テクノロジーのパイオニア...
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... EPC、プラント運用者双方のお客様に、購入前 
から現地での最適化に至るサポートを提供

サービス
エンジニアリングサー
ビス
最適化
予備品の物流
トラブルシューティング
更新
現地サービス
バルブサービス
コンポーネント修理
技術サポート
監視、診断
トレーニング

研究開発
有限要素解析
潤滑剤の調査と試験
メカトロニクス

プラントエンジニア
リング
契約
クライアント仕様およ
び標準仕様
潤滑スキッド
冷却水スキッド
冷却／フラッシングス
キッド
計装機器と制御装置、
モーター
PLC プログラミング

圧縮機設計
購入前サポート
工学解析
実行可能性証査
選択とサイジング
脈度・振動調査
3D CAD
圧縮機バルブ
リング、パッキン

製造
自社でのカム機械加工
購入
組立
品質保証

圧縮機設計

プ
ラ
ン
ト
エ
ン
ジ
ニ
ア
リ
ン
グ

サ
ー
ビ
ス

研
究
開
発

製造
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サービス
フルレンジサービス

BURCKHARDT バルブサービス
広範な保証を伴う迅速なバルブ
サービス

– バルブ状態解析
– バルブ履歴追跡
–  O E M  によるバルブエンジニア
リング 

–  バルブのクリーニング、オー
バーホール

–  完全な品質検査 
–  最新技術による漏れ試験
–  根本原因解析 
– 腐食からの保護

技術サポート
十分な訓練を受けたベテランの弊
社専門要員による専門サポート

–  性能分析で圧縮機の作動を最適
化・効率化

– 起動時立会
– トラブルシューティング
–  根本原因解析

– 緊急事態にも年中無休の対応
–  現地での故障解析
– オンライン診断サポート
– コンサルティング

エンジニアリングサービス
サイジング／解析用の最新鋭の自
社ツール

–  最新技術による脈度 振動解析
–  有限要素解析
–  高圧用途用の固有の解析モデル

–  自社ならびに他社ブランドの圧縮
機システムのリバースエンジニア
リングとリエンジニアリング

–  あらゆる圧縮機パーツの動態
解析

予備品の物流
OEM 保証および最良のライフサ
イクルコスト

–  OEM 保証つきの純正スペアパーツ
– スペアパーツ枠組契約
– ストックの推奨
– 緊急時の至急サービス
– 16,000 パーツを上回る在庫

– 12 か月間の保証
–  時間とコストを削減：スペアパー
ツを簡単に検索／オーダーでき
る弊社のシステム、Burckhardt 
e-ShopTM をご利用ください

現地サービス
国内および海外：熟練の専門要員
が担当

– 現地での組立と据付
– 架設／使用試験
–  厳格な安全基準 – SCC、HUET 認証
– 据付後直ちに操業可能

– 起動時立会
–  サービス契約／予防保全
– プラントのオーバーホール／改正
– 12 か月間の保証

コンポーネント修理
コストを節約できる
「新品同様」保証

–  状態解析
–  どの部品が修理または交換の必
要があるかをリコメンド

–  最新技術を必要に応じて適宜適用
– 12 か月間の保証
–  クロスヘッド、ピストンロッド、
シリンダーライナー、ベアリン
グ、ピストンを修理
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監視、診断
オーバーホールまでの期間を延長

– システム評価面のサポート
–  診断から予知保全に至る包括的
でカスタマイズされたサービス

–  包括サービスで稼働率を最大に
することが可能

– オンライン診断サービス

–  多様なプロセスへの圧縮機導入
に基づく幅広い経験

 Burckhardt Compression   
推奨：

更新
圧縮機の回復・再生またはチュー
ニング

–  最新化
–  アップグレード／改装
– 機器移転
– ボトルネック改善
– 据付後直ちに操業可能

–  自社のみならず他社ブランドの
コンプレッサーに関してもその
運転モードを学習

–  潤滑型からオイルフリー型に変更

圧縮機技術トレーニング
圧縮機の専門要員を 
自施設で確保

–  弊社のエキスパートによる理
論／実践トレーニング

–  フルサイズの機器を備えたト
レーニングセンター（Laby®、プ
ロセスガス、ハイパー圧縮機）

–  通常トレーニング、必要に応じて
お客様固有の内容にも対応可能

サービスセンター
（世界各地）

グローバルレベルの組織と現地
サービスセンターとの連携でフル
レンジサービスと最高性能のコン
ポーネントを提供 

緊急時連絡先（24 時間対応）：
+41 52 262 53 53
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ハイパー圧縮機トレーニング
ハイパー圧縮機の専門要員を自施設で確保できます

弊社のトレーニングセンターは、ハイパー圧縮機
に関するサービスパーツからコンポーネントまで
をすべてカバーしています。ここは、お客様のス
タッフに要求が厳しいハイパー圧縮機サービスを
学んでいただき、そのまま LDPE（低密度ポリエチ
レン）製造に携わっていただくことができるよう
にするための理想的な施設です。

詳しい情報については下記までお問い合わせくだ
さい：
電話：+41 52 262 57 39
training@burckhardtcompression.com
www.burckhardtcompression.com/training

トレーニングの内容
–  1～5 日の集中トレーニングでは、圧縮機特有の情
報を提供します

– 理論と実践に基づくトレーニング
– フルサイズの機器
– 有資格の専門人員による監督
– 完全なトレーニング資料 
– 全操作につき、完全に把握できるまで指導
– 専門環境にて実行

弊社ではカスタマイズしたお客様のサイトでのト
レーニングも請け負っております。

BURCKHARDT COMPRESSION トレーニングセンター
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監視および診断
洗練された運用のための 
明確な情報

LDPE サービス用圧縮機のオンラインでの状態監
視と診断にはきわめて高い適応性と信頼性のある
技術が要求されます。PROGNOST®-NT は全世界の
ブースター／一次圧縮機および二次圧縮機を対象
とした最先端の診断システムです。

これは、新設および既設の圧縮機に関する診断
システムとして最も多く選択されているもので
す。今日、60  基以上の  L D P E パイパー圧縮機  に 
PROGNOST®-NT が適用されています。 

技術特性

–  インテリジェントシャットダウンロジックを使用
した、信頼性が高くきわめて応答性の良い機器保
護機能。

–  Early Failure Detection モジュール（障害早期検出モ
ジュール）により早い段階で機械不良を検出。文字
による明瞭なメッセージでコンポーネント損傷の正
確な情報（部位および確率を含め）が伝えられ、メン
テナンス上の判断を下すことが可能。

–  摩耗状態を継続監視することにより、突発故障を防
止すると共に、プラントとしての稼働率を最適化。

–  PROGNOST® Efficiency Optimization（PROGNOST® 効率
性最適化）では、動態 p-V 解析に基づき自動的に
シール不良を報告（ハイパー圧縮機のシリンダー
も含めて）。

–  PROGNOST®-NT を既存の DCS に統合させること
で、作動状態に基づくしきい値を自動監視し誤警
報を回避。

www.prognost.com
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–  加速度および振動
センサー

– フレームの振動
–  DCS（分散制御シ
ステム）バルブ
（温度、ライン 
圧力など）

–  プランジャーの 
水平／垂直振動

–  歪ゲージリングを
用いたハイパー圧
縮機の p-V 線図
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往復圧縮機
ライフサイクルコストを最も低く
抑えられる最新技術

圧縮機バルブ
Redura® リング、パッキン
容量制御システム
主要パーツ
ラビリンスピストン圧縮機 
コンポーネント
ハイパー／二次圧縮機コン
ポーネント

Burckhardt バルブサービス
予備品の物流
現地サービス
技術サポート
更新とアップグレード
コンポーネント修理
状態監視と診断
トレーニング

圧縮機コンポーネント
最高性能で最長寿命

サービス
フルレンジサービス

プロセスガス圧縮機
API 618 – 最も低いラ
イフサイクルコスト

標準高圧圧縮機
難しい要求にも適合可
能なコンパクト設計

Laby® 圧縮機
非接触でオイルフリー

Laby®-GI 圧縮機
完全平衡

ハイパー圧縮機
安全かつ問題なく最大 
3,500 bara/51,000 psia  
まで使用可能

Burckhardt Compression AG
CH–8404 Winterthur
Switzerland（スイス）
電話：+41 52 262 55 00
ファックス：+41 52 262 00 51
緊急時連絡先（24 時間対応）：+41 52 262 53 53
info@burckhardtcompression.com
www.burckhardtcompression.com

お客様担当の連絡先


